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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekulrzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europdische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Die Produkte sind Befestigungsschrauben fiir Sandwichelemente (selbstbohrende Schrauben).
Sie sind komplett mit Dichtscheibe, bestehend aus einer Metall-Unterlegscheibe und
EPDM-Dichtung. Die Befestigungsschrauben sind hergestellt aus austenitischen
nichtrostendem Stahl oder einer Bimetallkombination bei der der Bohrkopf aus
galvanisierten/lackierten Karbonstahl gefertigt ist. Auf die Befestigungsschrauben und die
korrespondierenden Verbindungen wirken Quer- und/oder Zugkrafte ein. Ein Beispiel fur eine
Befestigungsschraube fir Sandwichelemente ist in Abbildung 1 zu sehen.

1

7

—

Bohrkopf

o

Selbstbohrende Schraube
Abbildung 1: Befestigungsschraube fiir Sandwichelemente

In der Anlage 1-9 sind die Komponenten und der Systemaufbau des Produkts dargestellt.

Tabelle 1 — Typen der Befestigungsschrauben fiir Sandwichelemente

Anhang Befestigungsschraube
Anhang 4 DAA2 x L

Anhang 5 KDHT1 x L

Anhang 6 KDHT3 x L

Anhang 7 KDHTS x L

Anhang 8 KDHTMU3 x L

Anhang 9 KDHTMUS x L

Anhang 10 KDHTQ6 x L

Z259489.20 8.06.02-63/19
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2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdR dem anwendbaren Europdischen

Bewertungsdokument 330046-01-0602

In Ubereinstimmung mit dem zugrunde liegenden EAD sind die Befestigungsschrauben dazu
bestimmt, Sandwichelemente auf Metall- oder Holzunterkonstruktionen zu befestigen. Das
Sandwichelement kann entweder als Wand- oder Dachverkleidung oder als tragendes Wand-
oder Dachelement benutzt werden. Die bestimmungsgemale Benutzung umfasst
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente und Verbindungen fir Innen- und
AuRenanwendungen. Befestigungsschrauben, die dazu bestimmt sind, in externen
Umgebungen mit = C2 Korrosion nach dem Standard EN ISO 12944-2 benutzt zu werden, sind
auch rostfreiem Stahl. Darlber hinaus umfasst die bestimmungsgeméafle Benutzung
Verbindungen mit vorwiegend statischen Belastungen (z.B. Wind oder ruhende Belastungen)

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn die
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente entsprechend den Angaben und unter den
Randbedingungen nach Anhang 1-9 verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fihren zur Annahme
einer Nutzungsdauer der Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente von mindestens 25
Jahren. Die Angaben zur Nutzungsdauer kénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt
werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf
die erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Querkraftbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhang 2-3 und 4-10
Zugbeanspruchbarkeit der Verbindung Siehe Anhang 2-3 und 4-10

Bemessungsbeanspruchbarkeit im Fall der | Siehe Anhang 2-3 und 4-10
Kombination von Zug- und Querkréften (Interaktion)

Uberprifung der Verformungskapazitat im Fall von | Siehe Anhang 2 und 4-10
thermischen Ausdehnungen am &uf3eren Rand der
Sandwichelemente

Haltbarkeit Siehe Anhang 4-10
3.2 Brandschutz (BWR 2)

Wesentliches Merkmal Leistung

Brandverhalten Klasse A1

Z259489.20 8.06.02-63/19
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4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330047-01-0602 gilt folgende
Rechtsgrundlage: Kommissionsentscheidung 1998/214/EK, geandert durch 2001/596/EK
Folgendes System ist anzuwenden: 2+

5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriiffung der

Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemdR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur Bewertung und
Uberpriufung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 6. Oktober 2020 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow Beglaubigt
Abteilungsleiter

Z259489.20 8.06.02-63/19
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Beispiele fiir die Austiihrung einer Verbindung

outer skin outer skin

Schraube
Scheibe
Bauteil |
Bauteil Il

D,d
tn
tnz
tu

les

ddp

VRrk
NRrk
VRik
NR,ik
NR, Ik
u

inner skin

Substructure

Substructure 4
/] made of timber

made of metal

Verwendete Bezeichnungen fiir Materialien

Material der Befestigungsschraube

Material der Dichtscheibe

Material des Sandwichelements (inneres und auBBeres Deckblech)
Material der Unterkonstruktion

Terms for dimensions

Gesamtdicke von Bauteil |

Dicke des auBeren Deckblechs des Sandwichelements

Dicke des inneren Deckblechs des Sandwichelements

Dicke der Metallunterkonstruktion

Effektive Einschraublange in Bauteil Il aus Bauholz (chne Bohrspitze)
Vorbohrdurchmesser von Bauteil | und Bauteil Il

Leistungsmerkmale

Charakteristischer Wert der Querzugtragfahigkeit
Charakteristischer Wert der Langszugtragfahigkeit
Charakteristischer Wert der Lochleibungstragfahigkeit fir Bauteil |
Charakteristischer Wert der Durchknépftragfahigkeit fr Bauteil |
Charakteristischer Wert der Auszugtragfahigkeit fir Bauteil Il
Maximale zulassige Kopfauslenkung der Schraube

Zusitzliche Leistungsmerkmale fiir Holz Unterkonstruktionen

My Rk Charakteristischer Wert des FlieBmoments der Befestigungsschraube (fir Bauteil |l aus Bauholz)
faxk Charakteristischer Wert der Ausziehfestigkeit fur Bauteil Il aus Bauholz
In den Anlagen verwendete Bezeichnungen
Anlage 1
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente
72263.20 8.06.02-63/19
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Verbindungstypen und auftretende Belastungen

Tension Head displacement

Bemessungswerte

Die Bemessungswerte der Langszug- und Querzugtragfahigkeit einer Verbindung sind wie folgt zu bestimmen:

Die charakteristischen Werte Nrx and Vgrk sind in den Anlagen gegeben. Falls die Bauteildicke t; oder t; zwischen zwei
angegebenen Bauteildicken liegt, darf der charakteristische Wert durch lineare Interpolation berechnet werden.

Der empfohlene Teilsicherheitsbeiwert ym betragt 1.33, sofern kein Teilsicherheitsbeiwert in nationalen Vorschriften oder
nationalen Anhangen zu Eurocode 3 angegeben ist.

Fir unsymmetrische Bauteile Il aus Metall (z.B. Z- oder C-Profile) mit Bauteildicke ti < 5 mm, ist der charakteristische Wert Nrx
auf 70% zu reduzieren.
Bei kombinierter Belastung durch Langszug- und Querzugkrafte ist folgende Interaktionsgleichung zu berdcksichtigen:

Nsd , Vsa
— 4+ 2= <L 1,0
NR,d VR,d

Nsgq und Vs g4 sind die Bemessungswerte der auftretenden Langs- und Querzugkrafte

Kopfauslenkung

Die aus den thermischen Dehnungen der auBeren Deckschicht des Sandwichelements resultierenden Kopfauslenkungen dirfen
die maximal erlaubte Kopfauslenkung gemaf der Anlagen nicht tberschreiten

Installationsbedingungen
Die Installation erfolgt nach Anweisung des Herstellers.
Die vom Hersteller angegebene lasttragende Einschraublange der Befestigungsschraube ist zu berlicksichtigen.

Die Befestigungsschrauben sind mit geeignetem Bohrschrauber zu verarbeiten (z.B. Akku-Bohrschrauber mit Tiefenanschlag).
Die Verwendung von Schlagschraubern ist unzulassig.

Die Befestigungsschrauben sind rechtwinklig zur Bauteiloberflache zu befestigen.

Bauteil | und Bauteil Il missen in direktem Kontakt zueinander liegen. Die Verwendung von druckfesten Warmedammstreifen
bis zu einer Dicke von 3 mm ist zulassig.

Bemessungsgrundsitze

Anlage 2

Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente

Z72263.20 8.06.02-63/19
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Holz Unterkonstruktionen

Die charakteristischen Werte der Langszug- und Querzugtragfahigkeit fir andere kmog 0der p als in der Anlage der
Befestigungsschraube angegeben, kdnnen wie folgt bestimmt werden:

NRik

N =min{ M
Rk Nriik * Kmod

. A
VR = min { %
Rk VRiiik * Kmod

Ng,kund Vg k sind in der Anlage der Befestigungsschraube angegeben.
Nr.ikist nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Gleichung (8.40a) zu berechnen, mit faxx geman Anlage der Befestigungsschraube.

Vr,ikist nach EN 1995-1-1:2004 + A1:2008, Gleichung (8.9) zu berechnen, mit My r« gemaf Anlage der
Befestigungsschraube.

Zusitzliche Bestimmungen

Anlage 3
Befestigungsschrauben fir Sandwichelemente

Z72263.20 8.06.02-63/19
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Material

Schraube:
Dichtscheibe:

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Bauteil I: S280GD bis S350GD - EN 10346
Bauteil II: Holz — EN 14081

Bohrleistung Z(t) £ 2.00 mm

Eigenschaften

Myrc = 14.20 Nm

fax,k

11.80 N/mm2 (Ig = 39 mm, pa = 350 kg/m®)

fn,0.k = 24.3 N/mm? (pa = 350 kg/m?)
fhook = 19.2 N/mm? (pa = 350 kg/m?)
Bauteil Il
Holz = C24, pa = 350 kg/m?3
Lg=239mm | Lg=244 mm | Lg=z54mm | Lg=71 mm | Lg =80 mm
0,40 0,81 0,81 0,81 0,81 0,81
0,50 1,07" 1,07V 1,07" 1,07" 1,07"
© g 0,55 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25
8 ~ 0,63 1,53 1,53 1,53 1,53 1,53
N < 0,75 1,96 1,96 1,96 1,96 1,96
8 0,88 2,08 2,08 2,08 2,08 2,08
= 3 = 1,00 2,197 2,19" 2,19" 2,19" 2,19"
% 3 £ 0,40 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60
& 0 = 0,50 1,85" 1,85" 1,85" 1,85" 1,85"
g = 0,55 2,12 2,12 2,12 2,12 2,12
O = 0,63 2,53 2,55 2,55 2,55 2,55
§ Z 0,75 2,53 2,91 3,19 3,19 3,19
2 Z 0,88 2,53 2,91 3,19 3,19 3,19
1,00 2,53 2,91 3,19 3,19 3,19
NRk,lI 2,53 2,91 3,68 4,99 5,68
30 3,0
o}
o 40 4,0
5 50 5,0
. x —
X6E 60 6,0
EQE 80 8,0
©
§ 100 10,0
N 120 12,0
2140 14,0

") wenn Bauteil | aus S320GD bis S350GD heraestellt wird. kdnnen die Werte um 8.3% erhoht werden.

Sandwichschraube

DAA2 x L

Anlage 4

Z72263.20

8.06.02-63/19
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- Material
£10-12, Schraube: nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
| [Tl ﬁé Dichtscheibe:  nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
G — - f%w 1 mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
==, °
=854 | Bauteil I: S280GD bis S350GD - EN 10346
SR | Bauteil Il S280GD bis S350GD - EN 10346
| $235 bis $355 — EN 10025-2
= Bohrleistung Z(t + tn) = 3.00 mm
(©)
Bauteil Il
S280 GD bis S350 GD
S235 bis S355
t 1 [mm]
1,50 2,00
0,40 0,90 - 0,90 -
0,50 1,729 - 1,721 -
= 0,55 1,947 - 1,947 -
© ~
S ~ 0,63 2,29 - 2,29" -
e = 075 2,817 - 2,817 -
a 0,88 3,47 - 3,471 -
_O
=3 = 1,00 4,08" - 4,08" -
‘(:é 3 E 0,40 1,81 - 1,81 -
@ .2 = 0,50 2,28" - 2,28" -
fa) _. 055 2,70" - 2,701 -
© £ 063 3380 - 3,387 i
Q = 075 4,400 - 4,40" -
2 zZ
0,88 4,40" - 4,40" -
1,00 4,40 - 4,40 -
NR.k,i 5,03 - 5,03 -
5 40 6,0 6,0
=2 50 7,5 7,5
2 60 9,0 9,0
56 E 80 12,0 12,0
E2E : ’
§ 100 15,0 15,0
;ol 120 18,0 18,0
2140 18,0 18,0

" wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD heraestellt werden, kdnnen die Werte um 8.3% erhdht werden.

Sandwichschraube

KDHT1 x L

Anlage 5

Z72263.20
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Pis Material
2 Schraube: nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
4, T | Dichtscheibe:  nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
= 3 mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
L — ) Bauteil I: S$280GD bis S350GD - EN 10346
Y Bauteil II: $280GD bis S350GD - EN 10346
F S$235 bis S355 — EN 10025-2
'[ |} ) 3 ¥
o) =* Bohrleistung Z(t + tn) < 6.50 mm
o —f
¢4‘8_ J
Bauteil Il
S280 GD bis S350 GD — 10346
S$235 bis S355 — EN 10025-2
t 1l [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
0,40 | 1,01 1,0t -|101 -(1,00 -(1,00 -]1,01 -
0,50 | 1,28" 1,28 - [1,28" - |1,28" - |1,280 - [1,28" -
= 055 | 1,48 148 -]1148 -|1,48 -[(148 -]148 -
X
% ~ 063 | 1,79 1,79 -1 179 -|(1,79 -[(179 -]179 -
= = 0,75 | 2,26 226 -[226 -|226 -|226 -|226 -
QI 0,88 | 2,75 275 -(275 -|1275 -|275 -|275 -
= (OD = 1,00 {3,217 3,21" - 13,21M - 3,21 - (321" - |3,21V -
[}
?sﬁé 0,40 | 1,11 141 - [ 111 - [ 111 - 111 - 111 -
m % o 0,50 | 1,67V 167 -|167 -|167 -|167 -]1,67 -
a _ 055182 214 -|214 -[214 -|214 -|214 -
(OD é 0,63 | 1,82 277 -1289 -[289 -[289 -|289 -
§ Z; 0,75 | 1,82 277 -(1388 -]1402 -|402 -|402 -
0,88 | 1,82 277 -1388 -|[402 -|402 -]|402 -
1,00 | 1,82 277 -[1388 -]1402 -|402 -|402 -
Nrkn | 1,82 277 -|388 -[498" -|530" -|562" -
30 4,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
g) 40 5,3 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
5 50 6,7 3,3 3,3 3,3 3,3 33
c>é % = 60 8,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
EQE 80 9,3 47 47 47 47 4,7
% 100 10,7 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3
Q
X 120 13,3 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7
2140 16,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

) wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD heraestellt werden. kénnen die Werte um 8.3% erhéht werden.

Sandwichschraube

KDHT3 x L

Anlage 6

Z72263.20
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Material
Schraube:

Dichtscheibe:

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

sws, ! Bauteil I: S280GD bis S350GD - EN 10346
= ‘ Bauteil Il S280GD bis S350GD - EN 10346
o) S$235 bis S355 — EN 10025-2
- ‘ Bohrleistung Z(t + tn) < 14.00 mm
® |
Bauteil 1l
$280 GD bis S350 GD — 10346
S235 bis S355 — EN 10025-2
t 1l [mm]
3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00
0,40 | 1,02 1,02 -|102 -(1,02 -[1,02 -]1,02 -| 1,02 -
0,50 | 1,38" 1,389 - (1,38 - |1,38" - |1,38" - (1,387 - | 1,38" -
= 0,55 | 1,69 169 -|169 -(169 -[169 -]169 -| 1,69 -
% x‘: 0,63 | 2,18 218 -|218 -]2,18 -|218 -[2,18 -| 2,18 -
2 > 0,75 | 2,92 292 -[292 -1292 -|292 -[292 -| 292 -
a 0,88 | 3,37 337 -1|337 -|337 -|3837 -(337 -| 337 -
= 2 = 1,00 | 3,79Y 3,79 - 13,79V - |3,79Y - [3,79Y - |3,79" - | 3,79 -
% § £ 0,40 | 1,52 1562 -|152 -[(152 -[152 -]|152 -| 1,62 -
m 2 = 0,50 | 1,68" 1,68 - |1,68" - |1,68" -|1,68" - [1,68" -| 168" -
Q _. 055 | 2,04 204 -(204 -)204 -|204 -(204 -| 2,04 -
8 é 0,63 | 2,62 262 -|262 -]1262 -|262 -[262 -| 262 -
ﬁ zé 0,75 | 3,48 348 -|348 -|348 - (348 -(348 -| 348 -
0,88 | 3,48 348 -[348 -|348 -|348 - (348 -| 3,48 -
1,00 | 3,48 348 -|348 -|348 - (348 -(348 -| 348 -
Nrxi [ 4,567 588" - [6,71" - |7,61Y - 7,61V - |7,61Y - | 761D -
30 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
; 40 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
_‘é 50 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3
% SE 60 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
S % £, 80 4,7 4,7 4,7 47 47 4,7 4,7
“g_ 100 5,3 5,3 5,3 5,3 53 53 53
~ 120 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7
=140 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

") wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD heraestellt werden. kénnen die Werte um 8.3% erhoht werden.

Sandwichschraube

KDHT5 x L

Anlage 7

Z72263.20
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Material
Schraube: nichtrostender Stahl 1.4567- EN 10088
Dichtscheibe: nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
I mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
Bauteil I: S280GD bis S350GD - EN 10346
Bauteil Il S280GD bis 8350GD - EN 10346
S235 bis S355 — EN 10025-2
|
4| Bohrleistung Z(t + tn) £6.50 mm
“No.35Q B48
Bauteil Il
$280 GD bis S350 GD — 10346
S235 bis S355 — EN 10025-2
t 1l [mm]
1,50 2,00 2,50 3,00 4,00 5,00
040 { 101 -(101 -|{101 -|1001 -[101 -[1,01 -
0,50 | 1,287 - (1,280 - [1,28" - |1,28" - |1,28" - (1,280 -
Z 055|148 -|148 -|148 -|148 -|148 -|1,48 -
% é_; 063 (179 -|(179 -|(179 -|179 -|[179 -[179 -
e = 0,75 | 226 -|226 -|226 -|226 -|226 -|226 -
DI 088 | 275 -|275 -|275 -|275 -|275 -|275 -
;g€ 1,00 | 3,217 - (3,217 - (3,21 - |3,21" - [3,21Y - [3,21D -
%§,§, 040 { 096 -|(096 -|096 -|09 -|09 -|096 -
m§: 0,50 (1,27 - 1,27 - |1,27Y - [1,27) - 11,27 - |1,27") -
m) _ 055 })158 -|158 -|158 -[(158 -|158 -]1,58 -
(OD é 063 | 1,82 -|208 -|(208 -|208 -|208 -|208 -
§; £ 075|182 -[277 -[283 -|283 -[283 -[283 -
088 | 1,82 -|277 -|283 -|283 -|283 -|(283 -
100|182 -|(277 -]1283 -|283 -[(283 -]283 -
Newn | 1,82 - (2,779 -|3,88" - 4,98" - (530" - [5,62" -
30 4,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0
g) 40 53 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7
é 50 6,7 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3
é 1% = 60 8,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
€ %E 80 9,3 4,7 4,7 4,7 4,7 4,7
“g_ 100 10,7 5,3 5,3 5,3 5,3 5,3
~ 120 13,3 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7
=140 16,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

") wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD heraestellt werden. kénnen die Werte um 8.3% erhdht werden.

Sandwichschraube

KDHTMUS3 x L

Anlage 8

Z72263.20

8.06.02-63/19
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

“No.3 SQ/PH

©

No.3 SQ

Material
Schraube:
| Dichtscheibe:

nichtrostender Stahl 1.4567- EN 10088

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088
mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung

Bauteil I: S5280GD bis S350GD - EN 10346

Bauteil II: S280GD bis S350GD - EN 10346
$235 bis S355 — EN 10025-2

Bohrleistung

Z(t + tn) < 14.00 mm

Bauteil Il
S280 GD bis S350 GD — 10346
S235 bis S355 — EN 10025-2
t 1l [mm]
3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00

040 | 102 -]102 -|1,02 -([(1,02 -|1,02 -]|1,02 -| 1,02 -
0,50 {1,38" -|1,38" - (1,38" - |1,38" -]1,38" - |1,38" - | 1,38" -
=z 0551169 -|169 -|169 -|[169 -[(169 -]169 -| 1,69 -
g x‘:’ 063 | 218 -|218 -|2,18 -[2,18 -|218 -|2,18 -| 2,18 -
2 = 075292 -[292 -[292 -[292 -[292 -[292 -] 292 -
a 0,88 | 337 -(337 -|337 -|3837 -|337 -(837 -| 337 -
- 2 = 1,00 3,79 -|3,79" - [3,79" - |3,79V - |3,79" - [3,79" - | 3,79V -
% % E 040|101 -J101 -|1,01 -f[1,01 -|1,00 -]1,01 -| 1,001 -
m 2 - 0,50 | 1,20V - [1,20Y - (1,20Y - |1,20" - |1,20" - |1,20" - | 1,20" -
) _. 055|149 -[(149 -|{149 -|149 -|149 -([149 -| 149 -
(C,D é 063 | 19% -[(19% -|19% -|19%6 -[19 -[19 -| 1,9 -
§ 2.*2 0,75 | 266 -|266 -|266 -|266 -|266 -|[266 -| 2,66 -
0,88 | 266 -|[266 -|266 -|266 -|266 -|[266 -| 2,66 -
1,00 | 266 -| 266 -|266 -|266 -|266 -|266 -| 266 -
Nrku | 4,567 - (5,880 - |6,71" - 7,61V - |7,61Y - [7,61" -| 7,61V -

30 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0

; 40 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7 2,7

_‘é 50 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3 3,3

éi% = 60 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0

S é’ £, 80 4,7 4,7 4,7 4,7 4,7 4,7 4,7

“g_ 100 53 53 53 53 5,3 5,3 5,3

X 120 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7 6,7

=140 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0

) wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD hergestellt werden, kdnnen die Werte um 8.3% erhéht werden.

Sandwichschraube

KDHTMUS x L

Anlage 9

Z72263.20

8.06.02-63/19
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Deutsches

Bautechnik

Institut
fur

Material
Schraube:

Bauteil I:

Bauteil Il

Dichtscheibe:

nichtrostender Stahl 1.4301 or 1.4567- EN 10088

nichtrostender Stahl 1.4301- EN 10088

mit aufvulkanisierter EPDM-Dichtung
S280GD bis S350GD - EN 10346
S280GD bis S350GD - EN 10346

5235 bis 5355 — EN 10025-2

= Bohrleistung

Z(t + tn) < 16.00 mm

Bauteil Il
S280 GD bis S350 GD — 10346
S235 bis S355 — EN 10025-2
t 1l [mm]
3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 15,00
0,40 | 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72 0,72
0,50 | 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14 1,14
© g 0,55 | 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30 1,30
& ~ 063 | 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55 1,55
2 > 0,75 | 1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 1,94 1,94
QI 0,88 | 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70 2,70
= g = 1,00 | 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40 3,40
% § £ 0,40 | 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71
@ o - 0,50 |2,30" 2,30Y 2,30Y 2,301 2,301 2,301 2,301 2,307
2 __ 0,55 | 291" 2,911 2,911 2,917 2,917 2,911 2,917 2,917
g é 0,63 | 3,13 3,13 3,13 3,13 3,13 3,13 3,13 3,13
§; 22 0,75 | 3,77V 3,89 3,89 3,89 3,89 3,89 3,89 3,89
0,88 | 3,77V 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11 4,11
1,00 { 3,77V 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31 4,31
Nrkn | 3,777 4,73" 5,68" 6,09" 6,89" 7,971 7,971 7,971
5 40 6,0 6,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0
> 50 7.5 7.5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
_g . 60 9,0 9,0 7.5 7,5 7,5 7.5 7,5 7.5
>E(é % é 80 12,0 12,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
& 100 15,0 15,0 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
§ 120 18,0 18,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
> 140 21,0 21,0 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5 17,5

) wenn Bauteil | und Bauteil Il aus S320GD bis S350GD hergestellt werden, kénnen die Werte um 8.3% erhéht werden.

Sandwichschraube

KDHTQ6 x L

Anlage 10

Z72263.20

8.06.02-63/19




